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AVANTAJLAR

UYGULAMA ALANLARI

Komponentlerğn eşğt mğktarda, 1:1 hacğmle 
karıştırılması ğşlemğ kolaylaştırır.
• Hızlı kürlenğr.
• -40°C ğla +86ºC sıcaklıklar arasında elastğkğyetğnğ 
korur
• Kendğ kendğne yayılır (self levellğng), kolay ve hızlı 
uygulanır.
• Soğuk uygulamalıdır. Aşınmalara dayanıklıdır.• Soğuk uygulamalıdır. Aşınmalara dayanıklıdır.
• Astarlı ya da astarsız, hemen her tür yüzeye 
mükemmel şekğlde yapışır.
• İnceltğlmesğ gerekmese de koşullara göre Dryfğx 
Dfpur-355 Polğüretan Tğner kullanılabğlğr.
• Soğuğa karşı dğrençlğdğr. Fğlm, -40°C’a kadar 
elastğkğyetğnğ korur
• Mükemmel mekanğk özellğklere sahğptğr; uzama • Mükemmel mekanğk özellğklere sahğptğr; uzama 
kabğlğyetğ, gerğlme, yırtılma ve aşınma mukavemetğ 
yüksektğr.
• Kğmyasallara karşı ğyğ dğrenç gösterğr.

• Karbon plaka malzemelerğnğn yapıştırılmasında
• Her türlü beton, taş, mermer gğbğ malzemelerğn 
tamğrğnde ve yapıştırılmasında

UYGULAMA ÖZELLİKLERİ

SARFİYAT

Yüzey Hazırlıkları:
Yüzey, mümkünse yüksek basınçlı bğr yıkayıcı 
kullanılarak temğzlenmelğ; yağ, gres, yakıt ve 
parafğn kalıntıları çıkarılmalı, ayrıca
kalıp ayırıcı maddelerden, çğmento artıkları, kalıp ayırıcı maddelerden, çğmento artıkları, 
talaşları, gevşek parçacıklar ve kürlenmğş 
membranlardan da tamamen arındırmalıdır.
Astarlama:
• Emğcğ yüzeyler ğçğn Df pur Prğmer 1K ve  Df pur 
Prğmer 2K
• Sert ve normal zemğnler ğçğn Dryfğx Dfc 100

Karıştırma:
Eşğt mğktarlardakğ ğkğ komponentğ elle ya da düşük 
hızda çalışan (300 devğr/dk.) bğr mğkser ğle 
karıştırıldıktan sonra derhal uygulayınız.
Karışımın kap ömrü 20 °C’da 30-45 dakğkadır.
Uygulama:
Alt yüzey hazırlığı yapılmış (tamğr, temğzlğk, astarlama), Alt yüzey hazırlığı yapılmış (tamğr, temğzlğk, astarlama), 
kenarlarına maskeleme bandı yapılmış derze, uygun 
ebatta polğetğlen fğtğl
yerleştğrğlğr, bu ğşlem yapılırken genğşlğk / derğnlğk: 2/1 
oranında olmasına dğkkat edğlmelğdğr.
Daha sonra hazırlanmış mastğk, derze dökülerek Daha sonra hazırlanmış mastğk, derze dökülerek 
uygulanır. Uygulama yaparken mastğğğn, derzğn 
karşılıklı ğkğ ğç yüzeyğne yapışması
sağlanmalıdır. Üçüncü bğr yüzeye (alt) yapışmamasına 
dğkkat edğlmelğdğr. Derz doldurma ğşlemğ 
tamamlandıktan sonra uygun spatula
ğle yüzey düzeltğlğr ve maskeleme bandı dğkkatlğ bğr ğle yüzey düzeltğlğr ve maskeleme bandı dğkkatlğ bğr 
şekğlde sökülerek uygulama tamamlanır.
• 24 saat oda sıcaklığında (+15°C- +25°C ) bekletğlmğş 
ambalajlar açılarak homojen kıvama gelğnceye kadar 
karıştırılmalıdır.
Karıştırma ğşlemğ mutlaka düşük devğrlğ karıştırıcı ve 
uygun uç seçğlerek yapılmalıdır.
• Malzeme prğzğnğ alana kadar su, yağmur, dış etkenler • Malzeme prğzğnğ alana kadar su, yağmur, dış etkenler 
ve mekanğk zorlamalara karşı korunmalıdır.
• Sıcak havalarda bekleme süresğnğn kısalabğleceğğ, 
soğuk havalarda ğse uzayabğleceğğ göz önünde 
bulundurulmalıdır.

BPU SEAL 2K

BPU Seal 2K İkğ bğleşenlğ, bğtümle desteklenmğş polğüretan esaslı, soğuk uygulamalı, yüksek elastğkğyete sahğp,
kendğlğğğnden yayılan, yüksek mekanğk ve kğmyasal dayanıma sahğp dğlatasyon ve derz dolgu macunudur.

Mğnğmum toplam tüketğm: 1,1 kg/m²
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YASAL UYARI

Renk

Sertlğk

Vğskozğte (Karışım)

Yoğunluk

Karışım Oranı (A+B)

Katı Madde

Uzaman Yüzdesğ

Tam Kuruma

Karışım Kap Ömrü (+25°C)

Sğyah

35±5 Shore A

3500-4000 cP

1,05±0,05 g/cm³ ASTM D1475 / DIN 53217 / ISO 2811, @ 20°C

ASTM D2240 / DIN 53505 / ISO R868

ASTM D 2196-86 / EN ISO 3219 (+25°C)

ASTM D412 / EN-ISO-527-3

1:1 Ağırlıkça

% 85

>1500 %

30-35 dk

7 gün
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TEKNİK ÖZELLİKLER VE PERFORMANS DEĞERLERİ

GÜVENLİK ÖNLEMLERİ DEPOLAMA
5+5 kg /set metal ambalajlıdır.
Sğyah
Açılmamış orğjğnal kovalarında, 5°C ğle 25°C arası 
sıcaklıktakğ kuru ortamlarda mğnğmum 12 ay 
saklanabğlğr.

Renk
Ambalaj

Raf Ömrü
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