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1.0. Kapsam

Bu boya sartnamesi;

e Celik yapilarin yangina karsi dayanim gostermesi,

e Yangin sirasinda yapisal celiklerin  tasiyici  6zelliklerini
yitirmemesi,

e Yanginlarda, binalarda kacis ve tahliye stiresi kazanmak,

Amaciyla, intimesan boya ile boyanmasinda, gereken genel
sartlari kapsamaktadir.

Boyama islemi, ylzey hazirlik islemlerini, astar uygulamasini, ara ve
son kat boya uygulamalarini icerir.



2.0. Yuzey Hazirhg

Boyanacak ylizeylerde boya islemini olumsuz etkileyebilecek yag, tuz,
pas, toz ve ¢apak benzeri kirlilikler asagida belirtilen yontemlerden bir
veya birkaci kullanilarak giderilecektir.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Tum celik ylizeyler TS EN ISO 8501-1:2008’e gore minimum SA 2
seviyesinde celik grit ve celik bilye raspasi ile temizlenecektir.
Raspalama isleminde kullanilacak celik grit veya celik bilyeler kir,
yag ve benzeri yabanci madde bulundurmayacaktir. Her zaman
kuru durumda bulundurulacaktir.

Raspalanmis ve temizlenmis ylzeyler, astar boya dncesi tozundan
arindirilmahdir. Bunun icin yuzeye, temiz, kuru hava UGflenmeli
veya endustriyel vakum temizleyiciler kullanilmalidir.

Raspa yapilamayan yerlerde, mekanik tel firca ile artik boya, pas
ve benzeri kirlilikleri uzaklastirmak icin, TS EN 1SO 8501-1:2008’e
gore St 3 kalite temizlik yapilacaktir.

Raspa yapilan ylzeyler, en gec¢ 5 saat icinde ve ylzeyde herhangi
bir pas goriintiist olusmadan astar boya ile boyanmalidir. Yiizeyde
pas olusumu tespit edildiginde raspa tekrar edilecektir.

Katlar arasindaki bekleme siresinde ylzeyde cevreden gelen
tozlarla olusabilecek kirlenmeler basingli hava ile temizlenmelidir.



3.0. Boya Hazirhgi ve Uygulamasi

Boya uygulamasi, boya Ureticisi firmanin tavsiye ve yonlendirmelerine
uygun bir sekilde yapilacaktir.

3.1.

3.2.

3.3.

Airless sprey ile boya uygulamasi yapilacaktir. Sprey boyama
uygulanamayan bolgeler, boya ureticisinin talimatlarina da uymak
kosulu ile, firca veya rulo ile boyanabilir.

Boya uygulamasi baslamadan once kaynak dikisleri, keskin kose ve
kenarlarda kestirme uygulamalari yapiilmalidir.

Boya Ureticisinin, boya inceltilmesi, karistirilmasi, tasinmasi, katlar
arasi bekleme suresi ve uygulamaya yonelik talimat ve
tavsiyelerine uyulmasi zorunludur.

3.4. Astar boya, celik imalatinin yapildigi alanda uygulanacaktir.

intimesan Yanmaz Boya ve son kat koruyucu boya, astarlanmis
celik yapilarin sahada montajindan sonra yapilacaktir.

3.5. Boya uygulamasi asagidaki durumlarda yapilmayacaktir.

3.5.1. Yizeyin yas olmasinda.

3.5.2. Ortamdaki bagil nemin %80 ve lizeri olmasinda.

3.5.3. Ortam sicakhginin 5°C'nin altinda oldugunda.

3.5.4. Rizgar hizinin saatte 24 km'den fazla olmasi durumunda.
3.5.5. Ortamin asiri tozlu olmasi durumunda.



4.0. Malzeme

Boya uretici firma 1ISO 9001:2000 kalite sistemine sahip olmalidir.

4.1. intimesan o6zellikli pasif yangin geciktirici, yanmaz boya su bazli
olacaktir. Kullanilacak astar ve son kat boyalar, boya katmanlarinin
birbiri arasindaki uyumu ve boya sisteminin garantisinin kapsam
disi olmamasi icin yanmaz boya Ureticisi tarafindan tedarik
edilmelidir veya yanmaz boya Ureticisi tarafindan onayli Griinler
kullanilmahdir.

4.2. Al ve A2 boya sisteminde belirtilen yangina dayanikh intimesan
yanmaz boyalarin EN 1504-2:2004 standartinda (TURKAK’dan
akredite onaylanmis kurulustan alinan), ASTM E119 standartinda
(UAF “United Accreditation Foundation” den akredite test
laboratuvarlarindan alinan) kalite belgelerinin ve 30 dk."dan, 120
dakikaya kadar yangina dayanikhligini gosteren test raporlarinin
olmasi zorunludur.

4.3. TS EN 13501-2 :2008’e gore yangina tepki sinifi minimum B-s1,d0
seviye olmak zorundadir.

Yangin Davranisi Duman olusumu Alevli Damlaciklar
B sl do
YANGINA TEPKi SINIFI: B, s1, dO

4.4, intimesan yanmaz boyanin teknik ézelliklerinin minimum olmasi
gereken degerleri asagidaki gibidir.
e Yogunluk (25 °C, g/mL):1,40+0,10
e pH(25°C):7.0-9.0
e Viskozite (25 °C, mPa.s): 10000-12000
e Kati Madde Orani(Hacim %): 70+ 2
e Kati Madde Orani(Agirhk%): 60 + 2
e Su Buhari Gegirgenligi: SINIF 1
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e Cekip koparma yontemiyle yapisma mukavemeti (N/mm?2)
>0,8 N/mm?

e Subuharigegirgenligi (m): W<0,1 kg/m?h%°

4.5. Al ve A2 boya sisteminde belirtilen astar boyanin ¢inkoca zengin
epoksi recine esasli, ¢cift komponentli astar olmasi gerekmektedir.
4.6. Kullanilacak tiim astar ve boyalar, calisma alanina, tiretici firmanin
isim ve etiketini tasiyan orijinal ve kapaliambalajiyla getirilecektir.



5.0. Boya Sistemi

Asagidaki boya sistemleri, 30 ile 120 dk. arasindaki yangin dayanim
surelerine gore hazirlanmistir.

5.1. Al boya sistemi “i¢ ortamlar” icin hazirlanmistir.
5.2. A2 boya sistemi “dis ortamlar” icin hazirlanmistir.
5.3. Yangina dayanikli intimesan yanmaz boyalarda, boya Uretici

firmasinin celik profil tiplerine ve dayanim siiresine gore (R30,
R60, R90 ve R120) belirleyecegi kuru film kalinliklari esas

alinacaktir.
A1 BOYA SiSTEMI (iC MEKAN)
Astar Son Kat
Uriin ismi Yiizey Toleransli Cinkoca | intiimesan Yanmaz
Zengin, Epoksi Astar Boya
Kuru Film 40 p Boya ureticisine
Kalinhgi danisiniz
A2 BOYA SISTEMI (DIS MEKAN)
Astar Ara kat Son kat
Uriin ismi Yiizey Toleransli intiimesan Alifatik
Cinkoca Zengin, Yanmaz Boya Poliliretan
Epoksi astar Boya
Kuru Film 40 Boya ureticisine 50 u
Kalinhg danisiniz




6.0 Boya Firmalari Uriin Kodlari

Asagidaki boyalar, spektlere uygun trin kodlaridir.

Boya Tipi

Dryfix

XXX

XXX

Yiizey Toleransh Cinkoca
Zengin Epoksi Astar

DRYFiX DFP 600

intimesan Boya

DRYFiX NO FIRE PAINT
PLUS

Alifatik Poliliretan Boya

DRYFiX DF PUR 150




7.0 Muayene ve Testler

Yuzey hazirligi yapildiktan sonra, astar boya uygulamasi yapilmadan
once ve her boya katinin uygulamasindan sonra gerekli testler ve
kontroller, en az SSPC PCI Level 2, Nace Level 1 veya organizasyonun
yeni ismi AMPP Level 1 sertifikali, 3. parti boya enspekt6ri tarafindan
yapilmali ve raporlanmalidir.

7.1.

7.2.

7.3.

Kumlanmis yiizeyin profil derinligi Yizey Profili Olcim Cihazi
kullanilarak ASTM D-44171 standardina gore olcllecektir. Rz
15-20 mikron arasinda olmalidir.

Boya uygulamasindan hemen sonra, yas boya kalinligi,

ISO 2808:2019 standardinda belirtilen yas boya taraklan ile
kontrol edilecektir.

Boya Kuru Film Kalinligi, 1ISO 2808:2019 standardinda Metot 12
A’ya gore oOlculir. Kat uygulamalarindan sonra, her katin kuru film
kalinligl, is bitiminde toplam film kalinhgi kuru film 6lcme cihazi ile
Olculecektir. Boya kuru film kalinhgi 6lcimu ISO 19840’a gore
yapilacaktir.

7.4. Yapisma Testi (Cross Cut): Boya ylizeyinde stiphelenen yer veya

secilen orneklem alanlarinin Gzerinde, 2-3 cm' lik bir alan bigakla
kiicik karelere bolinlir ve Ulzerine bant yapistirilip ¢ekilerek
boyanin yapismasi kontrol edilir(TS 4313).

Sartname ile ilgili teknik destek ve sorulariniz icin

iletisim bilgilerimiz;

0850 7770535-0542 1379349

info@dryfix.com.tr
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