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DFC 310

iki bilesenli, endustriyel zeminler icin tasarlanmis, solventsiz, dizgin yizey bitisli, uygulamasi kolay, kaydirmaz
yUzey elde edilebilen son kat epoksi kaplamadir.

= SARFIYAT
Minimum toplam tUketim: 0,7-0,9 kg/m’

sUYGULAMA OZELLIKLERI

= AVANTAJLARI
Kimyasallara mikemmel dayanim gdsterir,
sUrtUnmeye ve asinmaya karsi direnclidir, dersiz

yUzey olusturur, kolay temizlenir, hijyeniktir, uzun
sUre bakim gerektirmez, uygulamasi kolaydir,
solvent icermez.

sUYGULAMA ALANLARI

- Solventsizdir.

*Mekanik dayanimi yUksektir.
«Sivi gegirimsizdir.

«Parlak yUzey bitiglidir.

+Kolay uygulanabilir.

«Temizligi ve bakimi kolaydir
*Kaydirmaz yUzey elde edilebilir.

= DEPOLAMA
Ambalaj |19 kg + 5 kg / Set
Renk A Komp. RAL Renkleri - B Komp. Seffaf

Raf Omri | Aglmamis orijinal kovalarinda, 5°C ile 25°C arasi
sicakliktaki kuru ortamlarda minimum 12 ay
saklanabilir. Kangtinlmamis komponentlerin kaplari,
bir sonraki kullanim icin hava almayacak sekilde sikica
kapatilarak muhafaza edilmelidir.

mUYARILAR VE ONERILER
Uygulama esnasinda yanici, parlayici ve alev
alabilecek Urunler uzak tutulmali. Sigara icilmemeli.
Uygulama yapilacak alanin strekli
havalandirimasina dikkat edilmeli. Uygulama
esnasinda gézIUk, eldiven gibi koruyucu ekipmanlar
kullaniimali. G&z temasi halinde bol su ile iyice
yikanmali. Detayli bilgi icin Malzeme Guvenlik Bilgi
Formu isteyiniz.Cocuklarin ulasamayacag yerlerde
muhafaza edilmelidir. Uriin profesyonel kullanicilar
tarafindan, teknik bilgi kismindaki veriler géz énine
alinarak tuketilmelidir.

Yizey Hazirliklar

YUzeyde yapisma kuvvetlerini zayiflatacak yag, vaks,
gres, su iticiler, tutunmamis kolayca kalkabilen
serbest parcalar ve toz zemin freze makinesi ile
temizlenerek uzaklastinlmalidir. Yeni beton en az 28
gUnltk olmalidir. Uygulama éncesi yizey
astarlanmalidir. Uygulama yapilacak beton yGzeyler
en az asadidaki standartlara sahip olmalidir:

X Sertlik : R28 =15 Mpa

X Sicaklik : 10-30°C

X Yizey nemi: < 4%

Karisimin Hazirlanmasi

A bileseni ve B bileseni nceden karigim oranlar
belirlenmis ayr ambalajlarda gelir. B bileseni A
bileseninin icerisine tumUyle bosaltilir ve karistirlir.
Karistirma islemi 300 devir/dakika hizinda bir
karistirici ile yapilmalidir. Iki bilesenli bir Grin olup
karisim 6mrU goz énine alinarak, tUketilecek miktar
kadar belirtilen karigim oraninda hazirlanmalidir.
Homojen bir karisimin elde edilebilmesi igin Gron
sicakhginin

15°C’ den az olmamasina dikkat edilmelidir. A
bileseni kendi icinde mekanik bir karistirici ile cabucak
karistinlmali, karigim oranina dikkat edilerek,
sertlestirici (B bileseni) ilave edilmelidir. A ve B
bilesenleri homojen oluncaya kadar, en az 3 dk
mekanik bir karistiricr ile kanstirlmalidir. Hazirlanan
karigimin karisim 6mrU sUresinde tuketilmesine dikkat
edilmelidir.

Bu Urin bilgi féyinde belirtilen butin teknik bilgiler laboratuvar deneylerine dayanmaktadir.
Gergekte elde edilen degerler, bizim kontrollerimizin disindaki, sartlar sebebiyle degisiklik gésterebilirler.
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DFC 310
» TEKNIK OZELLIKLER VE PERFORMANS DEGERLERI
Renk A Komp. RAL Renkleri - B Komp. Seffaf
Yogunluk ASTM D1475 / DIN 53217 / 1O 281, @ 20°C | E:;gggg: };5%?1199/@;;*5
Sertlik (7 gin) ASTM D2240 / DIN 53505 / ISOR868 | >75 Shore D
Viskozite (Karigim) ASTM D 2196-86 / EN ISO 3219 (+25°C) {1500 cP
Karigim Orani (A+B) 19+5 Agirlik¢a
Asinma Dayanimi (7 gin) 30-35mg
Basing Dayanimi ENT196-1 | 50 (N/mm?)
Egilme Dayanimi 20 (N/mm)
Betona Yapisma ASTM D4541 1,5 (N/mm?)
Kap Omri 40-60 dk

Yukarida yazili olan teknik 6zellikler 23°C ve %50 nispi nem kosullarinda yapilan test sonucuna gére
yazilmistir. Farkli sicaklik ve nem kosullarinda degerler degiskenlik gosterebilir.

Uygulama:

Uygulamaya hazir hale getirilen karisim kisa toyld rulo ile her iki yénde uygulanir. Uygulama
yapilirken; Havanin badil nemi en ¢ok %80, uygulama sicakhgi (cevre ve yuzey) +10°C ile +30°C
arasinda olmalidir. Agk alanlarda uygulamaya baslamadan 24 saat 6nce, uygulama esnasinda ve
vygulamadan 24 saat sonra yagmurlu olmamalidir. Zemin sicakligi o anki sebnemlesme (¢ig disme)
sicakhginin 3°C Uzerinde olmalidir. Uygulama yapilan yiUzeyler en az 24 saat koruma altina
alinmalidir. Malzeme, teknik bilgi féyUnde verilen mekanik degerlere yaklasik 7 ginde ulagir.

= GUVENLIK ONLEMLERI = YASAL UYARI

Kullanimi ve depolanmasi esnasinda, Isci sagligi ve Urtnin amacinin disinda kullaniimasi ya da yukarida
guvenligi icin uygun is elbisesi, g&zlUk, eldiven ve belirtilen sartlara uyulmamasi halinde olusabilecek
maske kullaniimalidir. Gz, agiz ve deri temasindan  yygulama hatalarindan izersan Yapi Malz. San. Ve
kaginilmalidir. Temas edilen bélge bol su ile Tic. Ltd. Sti. sorumlu degildir.

ylkanmalidir. Daha tehlikeli durumlarda veya Grindn
yutulmasi durumunda acil olarak bir uzman doktora
basvurulmalidir. Uygulama alanlarina yiyecek ve
icecek maddeler sokulmamalidir. Cocuklarin
ulasamayacag yerlerde saklanmalidir. Detayli bilgi
icin Guvenlik Bilgi Formu'na (SDS) basvurulmalidir.

Bu Urin bilgi féyinde belirtilen butin teknik bilgiler laboratuvar deneylerine dayanmaktadir.
Gergekte elde edilen degerler, bizim kontrollerimizin disindaki, sartlar sebebiyle degisiklik gésterebilirler.
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